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STECEN

FERRAMENTAS PARA MINERAGAO

Botoes

Escolhendo o botdo correto: Quanto maior o volume dos botdes, mais agressiva a broca.

Estas brocas mais agressivas ajudam a retirar pedras maiores, o que aumenta a taxa de
penetracao. Existe também um maior volume de botdes para desgastar o que pode dar

vida mais longa a broca.

Esférico

Carbonetos esféricos para uso em
rochas médias ou dificeis, fratura-
das ou consistentes.

Coénico

Para uso na em rochas de dureza
macia a média, é mais agressivo com
taxas mais rapidas de penetracao.

Parabdlico

De formato semi-balistico mais
agressivo que Botaoto esférico, para
rochas macias e de consistenténcias
medianas.

Balistico

Com formato de bala é muito
agressivo em penetracdo rapida
nas rochas macias e de consistén-
cias medianas.
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H

astes

7/8 [T 4 1 I4” Tamanho da Broca Comprimento Cédigo Peso
x - Polegadas MM MM EDP Kg
| Series

Série 11 1.34 34 800 8178-282 2.9
1.30 33 1600 8178-283 54

1.25 32 2400 8178-284 7.9
[ S———————a] | 1.22 31 3200 8178-285 102
1.18 30 4000 8178-286 127
1.14 29 4800 8178-287 151

Série 12 1.57 40 800 8178-288 2.9
1.54 39 1600 8178-289 5.4

1.50 38 2400 8178-290 7.9
_ 1.46 37 3200 8178-291 10.2
1.42 36 4000 8178-292 127
1.38 35 4800 8178-293 15.1

Série 13 1.34 34 400 8179-294 26
Série 16 1.38 35 600 8178-29 24
1.34 34 1200 8178-297 42

_ 1.30 33 1800 8178-298 5.9
1.25 32 2400 8178-299 7.9

Série 17 1.61 41 600 8178-300 2.4
1.57 40 1200 8178-301 42

[ — S— | | 1.54 39 1800 8178-302 5.9
1.50 38 2400 8178-303 7.9

1.46 37 3048 8178-304 9.9
1 [1] 4 1 I4” Tamanho da Broca Comprimento Cdédigo Peso
x - Polegadas MM MM EDP Kg

161 41 600 8178-305 3.0

157 40 1200 8178-306 55

_ 1.54 39 1800 8178-307 7.8
1.50 38 2400 8178-308 102

175 45 600 8178-909 3.0

173 44 1200 8178-310 5.5

1.69 43 1800 8178-311 7.8

165 42 2400 8178-312 102

O comprimento é inferior a largura.
www.tecenge.com.br 51 3439.3000 ‘
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Hastes

Comprimento Cone Peso
Hastes - — — =
| Haste
718" x 4-1/4” 610 8178-313 8178-340 23
762 8178-314 8178-341 28
1067 8178-316 8178-343 37
1219 8178-317 8178-344 42
1372 8178-318 8178-345 46
1524 8178-319 8178-346 5.1
1676 8178-320 8178-347 56
1829 8178-321 8178-348 6.0
1981 8178-322 8178-349 6.5
2134 8178-323 8178-350 7.0
2286 8178-324 8178-351 74
2439 8178-325 8178-352 7.9
2591 8178-326 8178-353 8.4
2743 8178-327 8178-354 8.8
2896 8178328 8178-355 93
3048 8178-329 8178-356 9.8
2100 8178-330 8178-357 10.3
3658 8178-331 8178-358 1.7
3962 8178332 8178-359 12.6
4267 8178-333 8178-360 136
1” x 4-1/4” 610 8178-334 8178-361 3.0
1219 8178-335 8178-362 5.4
— 1829 8178-336 8178-363 7.9
2438 8178-337 8178-364 10.3
3048 8178-338 8178-365 12.8
3658 8178-339 8178-366 15.2

Entre em contato conosco para comprimentos mais longos.
Todo o aco cdnico é cementado.
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Coroas

c d P . I h Diametro Cone Peso
oroa e aStI a Polegadas MM 718” -11° 718" -12° PP Kg
Cross Bit 1-1/8" 285 8178-367
1-1/4 32 8178-368 8178-374 0,17
1-3/8” 35 8178-369 8178-375 8178-378 0,19
1-1/2 38 8178-370 8178-376 8178-379 0,24
1-5/8” 41 8178-371 8178-380 0,25
1-3/4" 45 8178372 8178377 8178-381 0,28
2" 51 8178373 8178-382 0,34
Cross Bit “cruz” X 1-114” 32 8178-383 0,17
1-3/8" 35 8178-384 0,19
1-1/2" 38 8178-385 0,24
1-5/8" 41 8178-386 0,25
1-3/4" 45 8178-387 0,28
2’ 51 8178-388 0,34
| CoroadeBotio
1-1/4" 32 8178-276 8178-389 0,18
1-3/8" 35 8178-204 8178-390 0,20
1-1/2" 38 8178-236 8178-391 0,24
1-5/8" 41 8178-278 8178-392 0,25

Todas as coroas de botao estao disponiveis com botdes esféricos, conicos, parabdlicos
ou balisticos.
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R25

H R d Largura Numero da pega Peso
astes Roscadas = o =
718" x 4-1/4” 4! 305 8178-393 16
2 610 8178-394 25

g 914 8178-395 34

6 1829 8178-397 6.3

8 2438 8178-398 8.1

10 3048 8178-399 10.0

1” X 4-1/4” 1 305 8178-400 18
2 610 8178-401 3.0

3 914 8178-402 42

6 1829 8178-404 7.9

8 2438 8178-405 10.3

10 3048 8178-406 12.8

-]

7/8” Sextavada 2 610 8178-407 23
4 1219 8178-408 42

———— e AAAAAA ° 1 e >

8 2438 8178-410 8.0

10 3048 8178-411 9.8

1” Sextavada 4 1219 8178-412 54
6 1829 8178-413 7.8

10’ 3048 8178-415 12.7

- ]

10 1-172" 3073 8178-416 12.6

L uvas Diametro Numero da peca Peso
Polegadas MM Kg

1-172" 38 8178-104 091

— ~ - — -

1-3/4” 45 8178-419 091
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R25

C B . t Diametro Cdédigo Peso

ross Bi e - =
]

1-3/8” 35 8178-420 0,32

1-1/2" 38 8178-421 0,41

1-5/8" 41 8178-422 0,50

1-3/4” 45 8178-423 0,54

1-7/8" 48 8178-424 0,68

2 51 8178-425 077

2-1/4" 57 8178-426 0,90
| CoroadeBotio |

1-3/8" 35 8178-427 0,50

1-29/64" 37 8178-428 0,50

112" 38 8178-219 0,50

1-5/8 41 8178-429 0,59

1-3/4 45 8178-430 0,68

1-7/8" 48 8178-431 0,77

1-1/2" 38 8178-021 0,50

1-5/8” 41 8178-433 0,59

1-3/4” 45 8178-434 0,68

1-7/8” 48 8178-435 0,77

2 51 8178-436 0,91

s Wil
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R28

Comprimento Codigo Peso

Hastes = = o

10" 1-1/2" 3073 8178-437 15.7

14" 1-1/2" 4293 8178-439 21.8

C r o S S Bi t Diametro Nimero da peca Peso
Polegadasl MM Kg

1-5/8" 41 8178-440 0,50

1-3/4 45 8178-441 0,54

1-7/8" 48 8178-442 0,68

2 51 8178-443 0,77

2-1/4” 57 8178-444 0,90

1-1/2" 38 8178213 0,50

1-5/8" 41 8178-445 0,59

1-3/4" 45 8178-446 0,68

1-7/8" 48 8178-447 0,77

2 51 8178-448 091

‘ 3 76 8178-449 12
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R32

H t Comprimento Cédigo Peso
as es Pés MM EDP Kg
1” X 4-1/4” 2 610 8178-432 32
3 914 8178-450 44
4 1219 8178-451 5.7
m 6 1829 8178-452 8.1
8 2438 8178-453 10.6
10’ 3048 8178-454 13.0

-]
1” Sextavada 4 1219 8178-455 5.4
6 1829 8178-456 7.8
e A . o sasr 05
10 3048 8178-458 12.7

]
R32-R38 10’ 1-1/2" 3073 8178-459 197
12'1-1/2 3683 8178-460 235
mm 141172 4293 8178-461 28.8
16" 1-1/2 4902 8178-462 328
18" 1-1/2” 5525 8178-463 36.9
R25-T38 10" 1-1/2" 3073 8178-464 19.7
12'1-1/2” 3683 8178-465 235
14'1-1/2" 4293 8178-466 288
16" 1-1/2" 4902 8178-467 3238
18" 1-1/2" 5525 8178-468 36.9
16" 1-1/2" 4902 8178-469 38.8
18" 1-1/2" 5525 8178-470 435
16" 1-1/2" 4902 8178-471 38.8
18 1-1/2 5525 8178-472 435

| Extensso ]
4 1220 8178-473 6.8
6 1830 8178-474 10.2
8 2440 8178-475 13.6
12 3660 8178477 204
14 4265 8178-478 238
= 43 1295 8178-482 7.8
53 1600 8178-483 9.5
G 1905 8178-484 1.2
10'3" 3124 8178-486 18.0
12'3 3734 8178-487 21.4
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R32

L Diametro Cédigo Peso
uva S Polegadas MM EDP Kg
R32 1-3/4” 45 8178-488 0,91
R25-R32 1-5/8" 41 8178-489 0,77
R32-T38 _ 1-3/4” 45 8178-490 0,91
2-3/16" 56 8178-491 2.1
2-1/8" 54 8178-492 2.1
C B . Diametro Cdodigo Peso
ro S S I t Polegadas| MM EDP Kg
1-5/8” 41 8178-493 0,50
1-3/4” 45 8178-494 0,54
1-718" 48 8178-495 0,68
2" 51 8178-496 0,77
2-1/4" 57 8178-497 1.0
2-1/2" 64 8178-498 1.1
3 76 8178-499 16
]
1-3/4” 45 8178-500 0,54
1-7/8" 48 8178-501 0,68
2" 51 8178-502 0,77
2-1/4" 57 8178-503 1.0
| CoroaBotio |
1-5/8" 41 8178-205 0,59
1-3/4" 45 8178-214 0,68
- 1-7/8" 48 8178-191 077
by 51 8178-028 0,91
1-3/4” 45 8178-027 0,68
- 1-7/8" 48 8178-195 0,77
2F 51 8178-215 0,91
1-3/4" 45 8178-504 0,68
1-3/4” 45 8178-505 0,68
- 1-7/8" 48 8178-506 0,77
2 51 8178-125 0,91
2-1/4" 57 8178-507 1.0
2 51 8178-508 0,91
- 2-114” 57 8178-509 1.0
2-1/2" 64 8178-031 1.1
Retrac - 2% 51 8178-510 0,91
2-1/4” 57 8178-511 1.0
Alargador ‘
312" 89 8178-512 26
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R35

Pg. 14 www.tecenge.com.br
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H t Diametro Cédigo Peso
a S e Polegadas MM EDP Kg
R35 to T-38
18 1-1/2" 5525 8178-513 435
18’ 1-1/2" 5525 8178-514 4238
R45 para T-38
C d B t ~ Diametro Cdédigo Peso
o r a o a 0 Polegadas| MM EDP Kg
1-7/8" 48 8178-515 077
2" 51 8178-516 091
Drop Center
2-1/2" 64 8178-517 11

£
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i
R35

H t Diametro Cédigo Peso
astes Pés mm EDP Kg

-]
R32-R38 10" 1-1/2" 3073 8178-518 19.7
121172 3683 8178-519 235
16’ 1-1/2” 4902 8178-521 32.8
18’ 1-1/2” 5525 8178-522 36.9
16’ 1-1/2” 4902 8178-523 38.8

R32-R38

18’ 1-1/2” 5525 8178-524 435

EBtensso
Segmento tnico 10 3050 8178-525 23.9
14’ 4266 8178-527 33.5

Diametro Codigo Peso

L u Va S Polegadas MM EDP Kg

R38
1-15/16” 49 8178-535 1.1

r32- 138
—
R38-T38 2-3/16” 56 8178-536 21

2-1/8" 54 8178-537 17

2-1/8” 54 8178-534 1.6
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R38

. Diametro Cédigo Peso

Cross Bit = o o =
2-1/2" 64 8178-538 16

2-3/4” 70 8178-539 1.9

3" 76 8178-540 22

312" 89 8178-541 2.9

4 102 8178-542 3.9

2-1/2" 64 8178-543 1.7

2-3/4” 70 8178-544 2.0

3" 76 8178-545 2.3

3-1/2” 89 8178-546 31

4" 102 8178-547 4.1

Coroa 2-1/2" 64 8178-118 17
2-3/4” 70 8178-548 1.9

3" 76 8178-549 2.1

3-1/2" 89 8178-550 24

4" 102 8178-551 3.8

Drop Center 2172 64 8178-552 17
2-3/4” 70 8178-553 1.9

3" 76 8178-112 21

3-1/2" 89 8178-554 24

4" 102 8178-555 3.8

Superficie Plana 212" 64 8178-145 17
2-3/4" 70 8178-556 1.9

3 76 8178-557 21

312" 89 8178-558 2.4

4" 102 8178-559 3.8
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i
T38

Diametro Cédigo Peso
Hastes R 5
1-1/4” 10 3050 8178-560 20.7
14 4265 8178-562 27.1

-]
1-1/4” -R32-T38 10 1-1/2" 3073 8178-563 19.7
121172 3683 8178-564 235
mm 141472 4293 8178-565 288
16’ 1-1/2" 4902 8178-566 32.8
18" 1-1/2" 5525 8178-567 36.9
1-3/8"-R32-T38 16 1-1/2" 4902 8178-568 38.8
18'1-1/2" 5525 8178-569 435

- 1]
Segmento Unico (1-1/2” Circular) g 1830 8178570 1.8
3 2440 8178-571 19.0
10 3050 8178-572 237
14 4265 8178-574 332
16 4875 8178-575 38.0
18 5485 8178-576 4238
1-1/2" Circular 10 3050 8178-577 237
12 3660 8178-578 28.4
W N A 14 4265 8178-579 33.2
16’ 4875 8178-580 38.0
Macho/Fémea A 1320 178551 n2
54" 1626 8178-585 13.6
6’4" 1930 8178-586 16.0
104 3150 8178-587 255
124 3760 8178588 30.3

Diametro Cédigo Peso

L u Va S Polegadas MM EDP Kg

T38 2-1/8” 54 8178-589 18
R32-T33 2-1/8" 54 8178-590 24
R38-T39 2-1/8" 54 8178-591 17
T38-T45 2-1/2" 64 8178-592 3.1
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=
T38

. Diametro Cédigo Peso
CrOSS Blt Polegadas| MM EDP Kg
]
272" 64 8178-503 16
2-3/4” 70 8178-594 1.9
3 76 8178-595 22
3-1/2" 89 8178-596 29
4’ 102 8178-597 3.9
-
2-1/2" 64 8178-598 17
2-3/4” 70 8178-599 2.0
3 76 8178-600 23
3-1/2" 89 8178-601 3.1
4 102 8178-602 4.1
| CoroaBotio |
2-1/2" 64 8178-162 17
Coroa 2.3/4" 70 8178-603 1.9
3 76 8178-111 2.1
3-1/2" 89 8178-604 24
4 102 8178-605 3.8
Drop Center 2-1/2" 64 8178-606 17
2-3/4” 70 8178-607 1.9
3 76 8178-112 2.1
312" 89 8178-608 24
4 102 8178-609 3.8
Superficie 2112 64 8178-216 17
Plana 2-3/4" 70 1.9
3 76 8178-148 2.
3-1/2" 89 8178-039 24
4 102 8178-610 3.8
Superficie
Plana 3 76 8178-033 2.1
3-1/2" 89 8178-039 24
2-1/2" 64 8178-611 23
Retrac
2-3/4” 70 8178-612 2.6
3 76 8178-113 3.0
3-1/2" 89 8178613 5.0
Drop Center 4" 102 8178-614 6.6
2-1/2" 64 8178-114 23
3 76 8178-156 3.0
Retrac 312" 89 8178-058 5.0
4 102 8178-615 66
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T38

H t Diametro Cédigo Peso
astes Pés MM EDP Kg
1-1/2” Sextavada 10 3050 8178-616 26.9
14 4265 8178-618 37.3
|Extenss0 |
Segmento Unico 10 3050 8178619 323
12 3660 8178-620 38.7
14 4265 8178-621 451
20 6095 8178-622 64.5
10’ 3050 8178-623 32.3
12 3660 8178-624 387
TIRIRILEIRLE] LR R R R
14 4265 8178-625 451
20 6095 8178-626 64.5
Macho/Fémea 64 1930 8178-630 23.1
84" 2540 8178-631 296
1047 3150 8178632 36.0
1247 3760 8178633 425
1447 4370 8178634 494
204" 6198 FREE 68.3
L Diametro Cédigo Peso
uvas Polegadas | MM EDP Kg
-
T45 2-1/2" | 64 8178-636 2.7
T38 para T45
T45 para T51 2-1/2" 64 8178-637 3.1
3 76 8178-638 2.9

Pg. 20 www.tecenge.com.br
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I
T45

C B . Diametro Caédigo Peso
ro S S I t Polegadas| MM EDP Kg
3 76 8178-639 23
3-1/2” 89 8178-640 3.1
4 102 8178-41 5.4
3t 76 8178-642 24
3-1/2” 89 8178-643 3.2
4" 102 8178-644 5.4
Coroa 3" 76 8178-175 23
3-1/2" 89 8178-645 3.0
4 102 8178-229 5.6
4-1/2" 15 6.5
Drop Center 3 76 8178-646 2.3
3-1/2” 89 8178-647 3.0
i 102 8178648 56
412" 115 8178-649 6.5
Superficie 3 76 8178034 28
Plana "
3-1/2 89 8178-225 3.0
.4 102 8178-230 56
4-1/2" 115 3178650 6.5
Superficie
Plana 3 76 8178-651 23
3-1/2" 89 8178-652 3.0
Retrac 3 76 8178-653 3.0
3-1/2" 89 8178-654 5.0
Iy 102 8178-655 6.6
Drop Center 4-1/2" 15 8178-656 7.4
3" 76 3.0
Retrac 8178-159
3-1/2” 89 8178151 5.0
o 102 8178-657 66
4-1/2" 115 8178058 74
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T51

Diametro Cédigo Peso

Hastes o o EDP %

Segmento Unico 12 3660 8178-659 512
14 4265 8178-660 59.7
24 7315 8178-662 102.3

Macho/Fémea
124 3760 8178-663 56.8
1447 4370 8178-664 65.8
20’ 4" 6198 8178-665 90.9

L u V a S Diametro Caédigo Peso
Polegadas MM EDP Kg

T51 3 76 8178-666 47
2-13/16" 714 8178-667 3.9

T45 para T51 3 76 8178-668 47
3 76 8178-669 29
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S TECENGE

. Diametro Cédigo Peso
Cross Bit ey e o <
4-1/2" 15 8178-670 6.0
5" 127 8178-671 70
|CoroaBotio |

Coroa 3-1/2" 89 8178-672 3.8
4 102 8178-673 48
4-1/2" 115 8178-674 6.2
5" 127 8178-675 7.0
Drop Center 3-1/2" 89 8178-676 3.8
4 102 8178-677 48
4-1/2" 15 8178-678 6.2
5? 127 8178-679 7.0
Superficie Plana 3-1/2" 89 8178-680 3.8
4 102 8178-681 4.8
4-1/2" 15 8178-682 6.2
5" 127 8178-683 7.0

Superficie Plana
Retrac 3-1/2" 89 8178-685 48
g 102 8178-686 6.6
4-1/2" 15 8178-687 74
Drop Center 5" 127 8178-688 8.2
Retrac 3-1/2" 89 8178-689 438
4" 102 8178-690 6.6
- 4-1/2" 15 8178-691 7.4
5" 127 8178-692 8.2

51 3439.3000

www.tecenge.com.br
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N
T51

Diametro Numero da Pega Peso

Haste e T Ko

Macho/Fémea
124 3760 8178-695 56.8

14'4" 4370 8178-696 65.8
204" 6198 8178-697 90.9

Diametro Codigo Peso

2 |
Coroa Botao =l op K

Drop Center
4" 102 8178-698 4.8
4-172" 15 8178-699 6.2
57 127 8178-700 70
Retrac
4" 102 8178-701 6.6
412" 15 8178-702 7.4
5” 127 8178-703 8.2
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Punhos

Pg. 25
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Sandvik Broca Comprimento Cédigo EDP
1‘:i1 *n.—-_, 7r7" JQ,F?S,B HL R
= - " 300 32-400 mm 8178-704
HL 3005 R28 - 245 mm 8178-705
R32-245 mm
L400, L410,
1500, L510, R32-380 mm 8178-706
L550
HLR 438L A9 - 386
e e '400 mm 8178-707
HLR438T A mm
HLR 438LS, R32- 450 mm
438TS, R38- 450 mm
s T38-455 mm 8178-708
LSSOS' T38 - 545 mm
R32-550 mm
T35-550 mm
HL 500-38/510-38 .
T38-550 mm a17e-702
R38- 550 mm
T35-550 mm
HL T38-550 mm
500-45 / 510-45 T45 - 550 mm 8178-710
R32-550 mm
Y SO } HL 500 S-38 T35-550 mm
= et 5105-38 T38- 550 mm 8178-711
2 38 10 510B T45 - 550 mm
L 510LH R32- 550 mm
HL500F /510 F R32- 350 mm 8178-712
TECENGE
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]
Punhos

Sandvik Broca Comprimento Cédigo EDP
T35-460 mm
G 1
{0588 HL 510 SUPER )
Y 560 SUPER 155 =550 mmn 8178713
10 5105-45 R38-500 mm
T38-500 mm
R23-235mm
HLX 1 Ao D5 i 8178-714
R32-500 mm
T35-500 mm
T38 -500 mm
F = HLX 5 R38- 500 mm
oy HLX 5T R32- 575 mm 8178715
' T35-575 mm
T38-575mm
T45 - 575 mm
—— o) R32- 575 mm
= WP HLX 5 -
4w e s PE 45 T38-575 mm 8178-716
L
v v - R32- 600 mm
- — oppeny Al & R T38-600 mm
fo fis - o s T45 - 600 mm 8178-717
e P T38-525 mm
: T45 - 525 mm
A — t T
- Wy R32- 575 mm BIT8-718
tao | zgsl ts 10 HL600 - 52 ——
- L >
T N SR
p o p5s HL645 T38-600 mm
(R v tas ' T45 - 600 mm 8178-719
- L >
' HL 650-45
— = i “{(#h= co 700-45 T38 - 600 mm
e 7 ey 700T45 T45 - 600 mm Rilie7et
) ) . 800T-45
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]
Punhos

Sandvik Broca Comprimento Cédigo EDP
T35-460 mm
5
(o) HL 510 SUPER
) b T35-550 mm
Wy 560 SUPER B 200 e 8178-713
B1a545 T38 - 500 mm
R23-235
HLX 1 st 8178-714
R32-500 mm
T35-500 mm
T38-500 mm
F = HLX 5 R38- 500 mm
oy HLX 5T R32- 575 mm 8178715
' T35-575 mm
T38-575mm
T45 - 575 mm
—— o) o R32- 575 mm
. ey HLX 5 - !
> 126 %L bas 99 PE 45 T38 - 575 mm 8178-716
L
v v . R32- 600 mm
- — oppen) a8 J) R T38 - 600 mm
fo fis - o s T45 - 600 mm 8178-717
e 2 T38- 525 mm
: T45 - 525 mm
—— ' T
- Wy R32- 575 mm BIT8-718
tao | zgsl ts 10 HL600 - 52 ——
- L S
T N SR
p o p5s HL645 T38 -600 mm
b Lgen tas ' T45 - 600 mm 8178-719
- L >
' HL 650-45
— = i “{(#h= co 700-45 T38-600 mm
e 7 ey 700T45 T45 - 600 mm Rilie7et
) ' " 800T-45
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Punhos

Sa ndvi k Broca Comprimento Cédigo EDP
HL 650-52
700-52 /PE-52/5-52 T38-600 mm
710-52/5-52/ PE-52/ T45 - 600 mm 8178-721
- R SPE-52 T51 - 600 mm
L 800T-52 / PE-52
L A — v T
T e A e ey HL 8505 T45-670 mm 8178-722
- L
T45-670 mm
HL 1000-52 T51-670 mm
8178-723
/10005-52 T45 - 590 mm
T51-590 mm
T51-670 mm
HL 1000-60 GT60-670 mm 8178-724
HL 1000-80 .
Ehouiderdivs GT60-670 mm 8178-725
r— : — HL 1000-580 ST58-635
F - - mm
Toes 1% Tube Drilling ST68 - 640 mm ilJe7 20
L >
HL 1000 PE-52 T51 - 840 mm 8178-727
| v
— Y - — HL 1000 PE-65 /
; — 51-760
E - HL 1500 PE-65 / e 8178-728
5% % ) HL 1560 T-65
L \ _— +
: = HL 1500-52 / i
= 0 1500 T-52 151 =710 B178-129
|- L >
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Punhos

Sandvik Broca Comprimento Cédigo EDP
o) 1o HL 1500-60 / T51-760 mm
”J 1500 T-60 GT60 - 760 mm 8178-730
o)) 79 HL 1500 T-80, T51 - 760 mm i
P = Shoulder drive GT60-760 mm 8178-731
M HL 1500 5-80, ST58-635 mm
” v Tube Drilling ST68-635mm 8178-732
S A ST58-635 mm
5 &7 | HL1500 SPE-90
Tube Drilling ST68 - 635 mm 8178-733
1 GT60-760 mm
a L >
Broca Comprimento Cddigo EDP
S | BBC43,44
2:5 v 456100 R32-380 mm 8178-734
, :( 5:7'2 BBC51, 52 R32-380mm
54e120 T38 -390 mm L7355
R . v =
gl BBE 57 T38-537 mm 8178-736
445 80> 445 13,4
COP 125, i
130e 131 T38-380 mm 8178-737
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Punhos

Atlas Copco Broca Comprimento Caddigo EDP
A ' J W\ {
: = @E R32-240 mm e
3 <58 45 L ‘9
COP 1032 HD
R38 - 340 mm 8178-739
COP 1032 T35-550 mm 8178-740
COP 132 LE R32- 550 mm 8178-741
. - P~ Y R32-500 mm 8178-742
= ‘ oy T38 - 500 mm
34 o Asg o
N y " g COP 1036/1038 HB
Y
T45 - 500 mm 8178-743
R32 - 485mm
COP 1958 HD R38 - 485mm 8178744
T38 -485mm
R32-575 mm
T38-575mm 8178-745
COP 1038 HL
T45- 575 mm 8178-746
TECENG
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Punhos

AtIaS COpCO Broca Comprimento Codigo EDP
T38 -435 mm
COP 3038 T45 - 435 mm 8178747
T35-440 mm
T35-525mm
v |y B
‘ - e 5'4 R32-500 mm
U el T . 138~ 300 mm 8178-748
L R38 - 485 mm
T38-485 mm
T45 - 500 mm 8178-749
COP 1238
R32- 575 mm 8178-750
T35-575mm
T38-575 mm
| ooy 2T —— 8178-751
o r e T45-575 mm
74> L >
o v 3 R38-435mm
—_ ® 54 T35-435mm
Wi 8178-752
<ase 0 i COP 1432, T38-435mm
-« L COP 1532, R32-435mm
COP1440,
|y COP1838
—— —{1n o 54 HD/ME R32-525mm
e % e A T35- 525 mm 8178-753
L T38-525 mm
COlf' 1432 R38-341 mm 8178-754
Fémea R32-341 mm
e COP 1132 R32 - 500 mm 8178-755
< 785> 36 . ;ﬁ
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Punhos

Atlas COpCO Broca Comprimento Codigo EDP
COP 1550 T38-525 mm
COP 1838 ME/ HE T45 - 525 mm 8178-756
T51-525mm
H — Tige| COP1550EX T38-730 mm
i €& 539 ’ - i
”47 ™ - by COP 1838 EX T45-730 mm 8178757
L
cop HE T35-565 mm
1840 HE, T38 - 565 mm
COP 1850 T45 - 565 mm 8178-758
T51-565 mm
L o @ | copziso, T51-770 8178-759
= 53, ~770 mm 1
v — L - po COP 2550
v v
- D G5 614 COP 2160, i
— - ey Py T51-770 mm 8178-760
COP 4050 EX ST68 - 805 mm 8178-761
COP 4050 MUX ST68 - 835 mm 8178-762
v \ ~TB] Boart HD 125
— e ’ R38-495 mm
- ® | 661
e ————— s . i 8178-763
m.q“ - fak HD 150, HD 160 T38 - 495 mm
L >
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Punhos

Furu kawa Broca Comprimento Cédigo EDP
R32-330 mm
M 120 e PD 200 T38-380 mm 8178-764
T38 - 446 mm
(opmn
| PD 200R T38 - 484 mm 8178-765
21
—— v T38-655 mm
L0 644 =
tu T M 0 A0, HO 800 T45 - 655 mm 8178-766
L
) _ _J,E T .,assig T38-620 mm
Tms o A - HD 609 T38-690 mm 8178-767
«75» 99
L T45 -620 mm
K] LY s
= [ - 649
4,5 5 ’\H) v HD 612 T45-710 mm 8178-768
e <89 g . 1,75
. - Ty
= e 83
v v HD 709 T38-620 mm 8178-769
}«934 % i | 10
= ! L T e T8
g——rm ey HD 712 T45 - 788 mm 8178-770
(99,5 12,3
L

Pg. 26

www.tecenge.com.br

513439.3000

TECENG

FERRAMENTAS PARA MINERA; cio



A vida total ou a distancia que a broca irad perfurar depende de muitos fatores. Destes
o recondicionamento da broca pode ser o maior fator, duplamente, no custo e na
performance.

1. Os botdes devem ser recondicionados quando o corpo se desgasta mais depressa
do que o botao, sobresaindo-se excessivamente. Isso impedird que o botao se com-
prima ou se destroce, isto ocorre com frequéncia em terrenos de solo mole abrasivo.

CORPO DESGASTADO - SALIENCIA EXCESSIVA @

2. Quando o botao desgasta a uma taxa mais rapida do que o corpo, especialmente
em rochas mais duras e abrasivas, os botoes devem ser recondicionados com
freqliéncia.

JATO GASTO COM O CORPO

3. Os pontos do botdao devem ser recondicionados se os botdes sofrerem polimento
ou mostrarem sinais de fratura na superficie em rocha nao abrasiva. Isto ird previnir a
fratura da superficie de propagacao que pode resultar na fratura dos botdes.

FRATURA DA SUPERFICIE

TECENGE
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1. Esteja Preparado

- Tenha um operador de broca experiente e qualificado

- Evite o manuseio impréprio, ex.: carboneto contra carboneto causa danos
- Sonda de perfuracao devidamente lubrificada

- Tenha acessérios de perfuracao suficientes a mao

- Mantenha os acessoérios limpos e livres de danos

2.Iniciando a broca

- Base firme para a broca

- Alinhar o buraco corretamente

- Comece devagar e ajuste a alimentacao e regulador de pressao conforme a broca perfurar.

3. Perfuracao

- Manter a rotacao suficiente para uma boa penetracao

- Rotacao excessiva ird gastar a bitola

- Manter a pressao de alimentacao correta;

Pressao de ar insuficiente leva a uma coluna de perfuragao solta e desgaste prematuro
Pressao de ar suficiente é ideal para impedir a broca de soltar no fundo

Demasiada pressao ird deformar e prender o aco no buraco

Alimentacao demasiada em rocha dura ira reduzir a penetracao

Alimentacao demasiada em rocha mole pode levar a trancar a broca e forcar o ago.

4. Furo limpo

- Insira ar no buraco freqlientemente quando a perfurar profundamente

- Terreno macio ou lama podem infiltrar fazendo com que o aco fique suspenso

- Insira ar em cada haste de perfuracao adicionada abaixo do buraco, previnindo o aco plugado

5. Mudanca de brocas

- Tente seguir uma broca maior com uma broca menor

- Tente usar novas brocas com ago novo

- Utilize lubrificante nas brocas, assim como luvas e hastes

- Remova as brocas com uma chave inglesa de broca ou "chocalho" solto, sem bater com um martelo
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